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BUBNOVY. OBRACEC

Jednmzmﬁoha zafizeni pouzivanych \gslevarnach je
.)

bubnovyobracecf&"
Obracec se sklada z pevného a pfritlacného ramu,

valeckovych dopravnikd pro posun desky modelu, valeckovych
dopravnikll pro posun formy, mechanizmu otaceni pevného
ramu, oplocenia z hydraulického, pneumatického a elektrického

obvodu afidiciho systému.
Bubnovy obrace¢ forem slouzi k uvolnéni a vyjmuti

modelu z formy. Manipulovanym dilem jsou formovaci ramy o
maximalnich rozmérech 2 600 x 1 500 x 700 mm a maximalni

hmotnostiaz 7 000 kg.
Deska modelu, spojena s formovacim ramem se

zaformovanym modelem, je vnéjsim valeckovym dopravnikem
zasunuta do obracece a pomoci ¢idel vycentrovana. Nasleduje
upnuti desky modelu k véle¢kovému dopravniku pomoci
hydraulicky ovladanych upinek. Poté dojde ke spusténi
pfitla¢ného rdmu a k jeho pritlaceni k formovacimu ramu.

DalSim krokem je otoceni celého stroje na podpérnych kladkach
0 180°. Presné otoceni je fizeno pohanécim elektromotorem s
odmérovanim a je kontrolovano cidly. Po otoceni se k desce
pfisune uderovy vibrator a zacne vibrovat. Vibrace zhutni
formovaci smés kolem modelu a soucasné jej uvolni. Naslednym
zasuvem hydraulického valce pritlacného ramu dojde ke
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spusténi formovaciho ramu. Zakladova deska s modelem
zGstava upnutd v horni poloze. Zasunutim ramu pod povrch
valeckovych dopravniki a dojezdem na koncova cidla dojde k
ukonéeni zdvihu pfitlaéného ramu. Po povelu z RS &i od obsluhy
je formovaci ram i s formou vysunut na navazujici valeckovy
dopravnik. Poté dochazi ke zpétnému otoceni obracece o0 180° a
k uvolnéni desky modelu, ktera je vysunuta na navazujici
valeckovy dopravnik. Délka celého pracovniho cyklu
je180az200s.
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